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Qx Platforma projektowo-konstrukcyjna

Nasza w pe®ni zautomatyzowana Fabryka z nowoczesnym parkiem
maszynowym realizuje indywidualne, spersonalizowane zamdwienia.
W kilku krokach mogna zaprojektowaz mebel, ktory idealnie bédzie
pasowa® do ka;dego wnétrza. Z 3atwoecit mogna wybrag kolory p3yt,
zamki, ké%ka, mediaporty.

Platforma QX dostépna w zak®adce ,Meble biurowe na wymiar”
na stronie www.antax.com.pl to uniwersalne narzédzie dziéki ktéremu
moina zaprojektowaz praktycznie dowolny mebel biurowy, wys®az
do naszej Fabryki gdzie trafi od razu do produkcji.

Wszystko to jest moyliwe bez wychodzenia z domu lub biura.
Caoez procesu odbywa sié wkilku prostych krokach.

Pierwszym krokiem jest wybor mebla najbardziej zbli;onego do
projektowanego, z naszych propozycji oferowanych na stronie. Dostépne
s brydy: rega3w, lockeréw, konteneréw, biurek, przegréd biurowych
i anekséw kuchennych. Po wyborze zostaniemy przeniesieni do okna
edycji podstawowych parametrow z widokiem 3D wybranego mebla
i narzédziami do edycji. Z poziomu tego ekranu ustalamy podstawowe
parametry mebla.

« Wymiary —ustalamy tu szerokoez, g*€bokoez i wysokoez mebla,

 Konstrukcja - w tej czéeci konfigurujemy kilka parametréw takich jak
uk®ad drzwi, rodzaj plecéw, wybieramy uchwyty, zamki i stopki lub
ko3ka. Wagnym miejscem w tej czéeci jest punkt ,projekt” — opcje
zaawansowane gdzie w oknie 2D mo¢na ustaliz szczeg6owo wszystkie
paramery projektowanego mebla. Okno 2D, wraz z opisem
przedstawiamy na stsiedniej stronie.

« Kolorystyka - ten punkt daje mogliwoez wyboru koloru p3yt (rodzaju
dekoru) dla ca%ego mebla lub jego poszczegolnych czéeci i ustalenia
kierunku us®ojenie (pion lub poziom).

Projektowany mebel aktualizuje sié w widoku 3D wraz z ka;d*
wprowadzon zmiant, mosna tu obracaz mebel, otwieraz drzwi
i wysuwaz szuflady - mamy pe3n kontrolé nad projektem.

Zaletami naszej platformy QX s*:

* prostota z jak® projektujemy meble, mo;liwoez zaawansowanej edycji,
informacja o ostatecznej cenie, ktora aktualizuje sié ze zmian ka;dego
parametru projektu,

«3atwoez i szybkoez z30;eniazamdwienia,

+ dowolny wyhor Dealera na terenie cadej Polski, ktdry zadba o realizacjé
i dostawé naszego zamowienia.

Zaprojektuj swoj mebel w kilku krokach i przeelij go do produkcji
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Qx Okno 2D edycji zaawansowane;j
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Gruboceci elementéw

w.gorny: w.dolny: w.erodkowy:  boki: przegroda:  po&ki:
® 25 mm ® 25 mm O 25 mm (O 25 mm O 25mm (O 25mm
O 18mm O 18 mm ® 18 mm ® 18 mm @® 18mm (@ 18 mm
Wiefice erodkowe
[Dodaj wieniec ] [Usuﬁ wieniec ] [ Wiefice rownomiernie ] [Wyczyueae ]

Przegroda
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ewiat'o dla lewej czéoeci:[

256.5]mm[ ustaw ] [ Przegroda na erodku

Opcje dla ca’*ego meble
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Opcje dla zaznaczonej przestrzeni
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liczba péek: [Bl 1‘ [ ustaw ] [ Ro0z%¢, ro(wnomiernie ]

Do okna 2D edycji opcji zaawansowanych zostaniemy przeniesieni po wyborze ikony ,projekt” — opcje zaawansowane w punkcie 2 Konstrukcja,
w ekranie podstawowym. W tym oknie mamy mo liwoez edycji wszystkich parametréw konstrukcyjnych projektowanego mebla.
Na wstépie ustalamy gruboez p3yt wszystkich elementow z ktorych zbudowany jest mebel. Nastépnie w czéeciach wiefice erodkowe i przegroda
decydujemy o podziale wnétrza mebla. Na rysunku 2D lub w okienkach tekstowych precyzyjnie ustalamy po3o;enie wszystkich elementéw, ka;dy

wprowadzony parametr jest natychmiast aktualizowany i wyewietlany.

W nastépnym punkcie, po ustaleniu tych parametrow decydujemy jak ma byz zagospodarowana ka;da wydzielona przestrzefi - czy ma byz otwarta,

czy zamkniéta drzwiami (kilka opcji do wyboru) lub te; miez szuflady.

Po zaprojektowaniu w tym oknie wszystkich elementdw wracamy do ekranu podstawowego gdzie wszystkie zmiany mo;emy sprawdziz w widoku 3D
zanimacj®. Ostatnim krokiem jest z%o;enie zamdwienia, po czym nale;y ju; tylko oczekiwaz na dostaweé.

pCon

Baza wszystkich obiektéw naszych mebli jest bezpoerednio dostépna z poziomu
programu pCon.planner. Umogliwia to kompleksowe zaprojektowanie umeblowania
danego wnétrza z wykorzystaniem danych konfigurowalnych naszych mebli,
eksport zestawienia ugytych produktow, tworzenie multimedialnych prezentacji
atak;e fotorealistyczne renderingi.

pCon.planner to oprogramowanie CAD powsta’e z myel* o projektujicych <
wnétrza. Program stanowi jedno z narzédzi integrujcych procesy biznesowe 31czlce
potrzeby architektéw wnétrz, dealeréw meblowych, producentéw mebli, artyku3ow
wykoficzenia i wyposa;eniawnétrz.

PLANNER
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> Dostawa zaméwienia



Poznaj nas lepiej

Jesteemy firm® dziadajict na polskim rynku mebli
biurowych od lat 90-tych. Pocz*tki dzia®alnotci to okres, gdy
Fabryka mia3a swoj® siedzibé w Krakowie. Oprocz
wyposagenia typowego, tu powstawa3y meble indywidualnie
projektowane dla dugych koncernéw w Polscei Europie takich
jak: BP Poland, Lot, ComArch, Capgemini, Solidex, Empik,
Dulux, Toyota i Chrysler. Obecnie nasza dzialalnogz jest
ukierunkowana na produkcjé mebli nietypowych realizo-
wanych za poerednictwem naszej internetowej platformy QX.

W 2007 roku Fabryka przenios®a swojt siedzibé do
Niepo3omickiej Strefy Inwestycyjnej pod Krakowem. Dzi€ki
sta’ym inwestycjom w zaplecze technologiczne naszej Fabryki
dysponujemy najnowoczeeniejszymi niemieckimi, austria-
ckimi i wioskimi maszynamii robotami produkcyjnymi.

8000 m’ powierzchni Fabryki

pe3na informatyzacjé
procesu projektowo-
-produkcyjnego
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do 20 dni na ka;d realizacjé na terenie ca’ego kraju

Let's work
together




Produkcja- czyli od pomys3u do realizacji @ @
-

Po stworzeniu mebla i po okreeleniu jego para-
metrow projekt przesy3any jest do naszego systemu
informatycznego w postaci zaméwienia.

Zamowienia przychodzlce do naszej Fabryki st
realizowane w pedni zautomatyzowanym procesie
produkcyjnym.

Pierwszym etapem po otrzymaniu przez nasz system
zamOwienia jest autoryzacja poprawnogci zlecenia.

Nastépnie zamdwienia s optymalizowane i prze-
sylane do poszczegdlnych maszyn gdzie nastépuje
rozpoczécie wiagciwego procesu produkcji.

Proces jest nadzorowany na ka;dym etapie re-
alizacji pocziwszy od pobrania materialu poprzez
mechaniczn® obrobké, monta;, magazyn i wysy3ké.
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W pierwszej kolejnoeci materia® pobierany jest
Z automatycznego magazynu 0 pojemnoeci 0ko30
12 000 p*yt meblowych. To tutaj robot magazynowy
dokonuje konfekeji p3yt oraz przekazuje material
napi’y panelowe.

Nastépnie p3yty meblowe przed rozkrojem ozna-
kowywane st naklejkami z unikatowymi kodami QR
definiujicymi wszystkie operacje, ktore w dalszej
kolejnoeci majt wykonaz maszyny CNC.

Jednt z wielu zalet automatycznego magazynu
jest szybkoez, ktéra pozwala nam na osilganie
wiagciwych czasow realizacji zamowiefi oraz dokda-
dnoez dzia*ania, ktora pozwala nam na unikniécie
uszkodzefi mechanicznych




Po rozkroju p3yt meblowych poszczeg6lne elementy kierowane st do
sekeji okleinowania. Podczas tego procesu obrze;e nanoszone jest przy
ugyciukleju PUR lub technologii laserowej.

Po zakoficzeniu procesu okleinowania roboty konfekcjonujt
elementy meblowe na poszczegdline partie zaméwienia.

Nastépnie materia® kierowany jest do centrow obrébczych CNC
majcych zazadanie rozplanowanie i utworzenie nawiertow.

W kolejnym etapie nawiercone elementy sk3adowe trafiaj® do sekcji
monta,,u gdzie meble sk3adane s z podzespo3w oznaczonych kodami QR.

.
pr—

Sekcja okleinowania

Przypisane kody umogliwiaj® identyfikacjé na ka;dym etapie produkcji
oraz wagciwy montay,.

Nastépnie wyprodukowane elementy s kompletowane i maga-
zynowane. Na tym etapie zapakowany mebel gotowy jest do wysy3ki
i umieszczenia w transporcie. Dostawa odbywa sié za pomoct naszej
wyspecjalizowanej floty na terenie ca®ej Polski.

Przedstawiony schemat produkcji pozwala nam na realizowanie
wszystkich zamoéwiefi w terminie do 20 dni na terenie calego kraju.
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Spotkajmy sié w showroomie

Zapraszamy do odwiedzenia naszej sta’ej ekspozycji, ktora
miegci sié w osobnym budynku fabryki — czéeci biurowej. Znajdt
w niej Pafistwo przyk3ady mebli ze wszystkich systemow FMB Antrax
oraz ekspozycjé stosowanych przez nas p3yt meblowych i tkanin.
Ca’a kolekcja zgromadzona jest w dedykowanych boksach,
nowoczegnie zaaran;,owanych graficznie oraz praktycznie -
umogliwiajtcana jywo zetknz sié z przykdadami naszych systemow.

Obok znajduje sié przestronna, nowoczeenie wyposa;ona, duga
sala konferencyjno-szkoleniowa z profesjonalnym sprzétem w ktérej
prowadzimy konferencje, prezentacje i szkolenia. Dope3nieniem jest
kicik kawowy (wyemienita kawa), ktdry w praktyczny sposéb
prezentuje nasz kolejny system —biurowe aneksy kuchenne.

Zainteresowaliecmy Cié?

— zarezerwuj wizyté w naszej Fabryce




Niepo3omicka Strefa Inwestycyjna

Bia®ystok

Poznafi

Zielgna Gora Warszawa

Lublin

Rzeszow

Niepolomice

Fabryka Mebli Biurowych

Niepo3omicka Strefa Inwestycyjna
SEKTORH
ul. Grabska 11, 32-005 Niepo®*omice
tel. 12 657 64 64
www.antrax.com.pl




